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10 Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf: 

eine f otosenSitive Walze oder eine Entwicklungswalze ftSr ein 
elektrofotografisches Bilderzeugungsgerat, wie einem 
Kopiergerat^ einem Drucker Oder einem Faksimilegerat; 
eine ProzeBkartusche fur ein derartiges Gerat mit zxamindest 

15 einer derartigen Walze; und 

ein derartiges Gerat mit einer derartigen Kartusche oder 
zumindest einer derartigen Walze. ? 

Bisher wurde ein zylindrisches,- elektrofotografisches, 
20 fotosensitives Element (das nachfolgend manchmal als eine 
"fotosensitive Trommel" bezeichnet wird) gebildet, indem 
beide Enden eines Zylinders, der eine mit einer f otoleitenden 
Substanz liberzogene Umfangsf lache hat,, mit einem 
AnschluBeingrif f selement versehen sind, wie einem 
25 Troinmelf lansch oder einem Trommel zahnrad zum Drehen der 

f otosensitiven Trommel (die nachfolgend einfach als "Flansch" 
Oder "Zahnrad" bezeichnet werden) , das durch Kleben mit einem 
Klebstoff Oder durch PreBpassen mit einer auBeren Kraft mit 
den Enden im Eingriff ist. 

30 

Der Eingriff durch Kleben wird bewirkt, indem eine geeignete 
Menge Klebstoff auf einen Teil des in den Zylinder 
einzusetzenden Zahnrads oder des Flansches aufgetragen wird 
und der Klebstoff nach dem Einpassen veranlaBt wird, 

35 vollstandig auszuharten, wahrend die eingepaBten Elemente an 
einem Platz (Umgebung) gehalten werden, der nicht durch eine 
Anderung der Temperatur oder der Feuchte beeinfluBt wird. Als 
Klebstoff werden im allgemeinen ein Sekundenklebstof f und ein 
Grundklebstof f zusammen mit einem anaeroben Klebstoff etc. 

40 angesichts der Verwendung, des Zwecks, der erf orderlichen 
Festigkeit etc. wahlweise verwendet. 
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Es warden jedoch einige Schwierigkeiten beziiglich der wie 
vorstehend beschrieben hergestellten herkommlichen 
fotosensitiven Trommeln aufgezahlt, wie nachfolgend erwahnt 
ist . 

5 

(1) Wenn das Kleben und Ausharten in einer Umgebung mit einer 
hohen Temperatur und einer hohen Feuchte (d.h. Temperatur: 
32,5**C, relative Feuchte: 85%) bewirkt wird, beeinflufit die 
Feuchtigkeit 'in der Umgebung die KlebeflSche stOrend, was zu 

10 einer niedrigen Drehmomentfestigkeit fiihrt. 

(2) Es ist in Abhangigkeit von der Art des verwendeten 
Klebstoffs eine sehr lange Zeit bis zum vollstandigen 
Ausharten des Klebstoffs erf orderlich^ so daB ein grofier Raum 

15 zum Lagern wahrend der Aushartezeit erforderlich ist und auch 
eine Einrichtung zum Halten der Temperatur und der Feuchte 
des Lagers erforderlich ist. Somit werden auch beztiglich 
Kosten, Management und Produktivitat einige Nachteile 
aufgezahlt . 

20 

(3) Urn eine hohe Klebefestigkeit zu erhalten, sind die 
Materialien des Zahnrades und der Flansche begrenzt. 

(4) Wenn eine elektrische Kontinuitat mit einem Geratekorper 
25 zugelegt wird, indem das Zahnrad Oder das Flanschende mit 

einer mit der inneren Oberflache des Zylinders in Kontakt 
stehenden Elektrodenplatte versehen wird, kann ein Nachlassen 
Oder Fliefien des Klebstoffs vor dem vollstandigen Ausharten 
auftreten^ lam einen Zustandsfehler zwischen der 
30 Elektrodenplatte und der inneren Oberflache des Zylinders zu 
verursachen . 

(5) Beim PreBpassen wird keine ausreichende Festigkeit des 
Eingriffs zwischen dem Zahnrad Oder dem Flansch und dem 

35 Zylinder erhalten. 

Die vorliegende Erfindung betrifft insbesondere eine Walze, 
wie sie in der Patentanmeldung FR-A-2 630364 beschrieben ist,. 
die einen Zylinder mit offenen Enden und ein 
40 DrehmomentUbertragungselement aufweist, wobei das 
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Drehmomentubertragungselement einen mit dem offenen Ende des 
Zylinders in Eingriff stehenden Zapfen hat, wobei der Zapfen 
eine Vertiefung hat und ein Endabschnitt der Zylinderwand in 
die Vertiefung hinein gebogen ist, lun den Zylinder an dem 
5 Drehmomentubertragungselement zu befestigen. 

Bei der beztiglich der Fig. 5 von FR-'A-2 630364 beschriebenen 
Walze ist die Vertiefung durch eine kreisfSrmige Nut urn den 
Zapfen vorgesehen, und ein kreisfSrmiger Abschnitt des 

10 Zylinders ist in die kreisf5rmige Nut gebdrdelt. WShrend das 
eine wirksame Art des Darstellens einer relativen 
Axialbewegung zwischen dem Zylinder und dem 
Drehmomentubertragungselement schaffen kann, wtirde die 
Schaffung eines kleinen Widerstands gegen eine relative 

15 Drehbewegung zwischen dem Zylinder und dem / 
Drehmomentubertragungselement erscheinen . 

Nach einem erf indungsgemalien Gesichtspunkt wird eine Walze 
geschaf f en, wobei : 

20 

die Vertiefung eine von einer Vielzahl Vertiefungen ist, die 
in Umfangsrichtung um den Zapfen beabstandet sind; und 

der Endabschnitt des Zylinders abgeschnitten ist, um eine 
25 Vielzahl Laschen zu erzeugen, die in Umfangsrichtung um den 
Zylinder beabstandet sind, und wobei jede in eine Jeweilige 
der Vertiefungen derart eingebogen ist, dali der Zylinder und 
das Drehmomentubertragungselement gegen eine relative Drehung 
gesperrt sind. 

30 

Die Erfindung erm5glicht deshalb, daB das 
Drehmomentubertragungselement an dem Zylinder derart 
gesichert wird, daB ein groBer Widerstand gegen eine relative 
Drehung sowie eine relative Axialbewegung geschaffen wird. 

35 

Das Biegen und Schneiden des Endabschnitts des Zylinders zum 
Schaffen der Laschen kann durch Verwenden eines keil- Oder 
klauenf ormigen Driickelements einfach ausgefuhrt werden. 
Folglich ist der Zylinder in engem Kontakt mit der Vertiefung 
40 befestigt, der Eingriff wird nicht durch einen auBeren 
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EinfluB beeinfluBt, selbst bei verschiedenen 

Umgebungszustanden (die von niedriger Temperatur - niedriger 
Feuchte bis zu hoher Temperatur - hoher Feuchte reichen) , urn 
ziam Aufrechterhalten einer stabilen Bef estigungskraft in der 
5 Lage zu sein^ und somit eine Drehmomentf estigkeit zu 

schaffen^ die mit der identisch oder sogar hoher ist, die 
durch das herkommliche Kleben oder PreBpassen erhalten wird. 

Andere Gesichtspunkte der Erfindung sind auch vorgesehen, wie 
10 sie in dem Anfangsabschnitt dieser Beschreibung dargestellt 
sind. Bevorzugte Merkmale der Erfindung sind in den 
angehSngten Anspruchen dargestellt. 

Spezifische Ausf uhrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung 
15 werden nun mittels Beispielen unter Bezugnahme auf die 
beigefugten Zeichnungen beschrieben: 

Fig. 1 zeigt eine Schnittansicht einer erf indungsgemaBen 
fotosensitiven Trommel. 

20 

Fig. 2 zeigt eine Schnittdarstellung eines Biege- und 
Schneideschritts, und Fig. 3 zeigt eine entsprechende 
Draufsicht von oben. 

25 Fig. 4A - 4D zeigen Schnittansichten, wobei jede ein 
kreisf ormiges Abschnittsbeispiel eines 

AnschluBeingrif f selements zeigt, das in eine erf indungsgemaBe 
fotosensitive Trommel eingreift. 

30 Fig. 5 zeigt eine Schnittansicht zum Darstellen der bei dem 
Biege- und Schneideschritt verwickelten GrSBen, und Fig. 6 
zeigt eine Schnittansicht zum Darstellen der GrGBen einer 
Vertiefung des AnschluBeingrif f selements (Zahnrad oder 
Flansch) . 

35 

Fig. 7 zeigt eine Darstellung einer Anordnung eines 
gewphnlichen elektrof otograf ischen Gerats der 
Obertragungsart, das eine erf indungsgemaBe fotosensitive 
Trommel verwendet. 



40 
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Fig. 8 zeigt ein Blockschaltbild eines Faksimilegerats, das 
ein mit-^ einer erf indungsgemaBen f otosensitiven Trommel 
ausgestattetes elektrofotograf isches Gerat als ein Drucker 
umf aBt - 

Der Zylinder kann vorzugsweise einen Endrandabschnitt mit 
einer Dicke von 0,3 - 1,5 mm und insbesondere 0,5 - 1,5 mm 
haben. Die Schneidelange des Endrands wfihrend dem Biege- und 
Schneideschritt kann vorzugsweise ziomindest 0,2 mm sein, 
insbesondere zumindest 0,25 mm. Dieser Punkt wird nachfolgend 
detaillierter erlautert . 

Die erf indungsgemalSe zylindrische Baugruppe kann wirksam fur 
verschiedene Bildtragerelemente verwendet werden, 
einschlieBlich zuerst einer f otosensitiven Trommel und auch 
ftir verschiedene Walzenelemente, wie einer Druckwalze, einer 
Transportwalze, einer Entwicklungshtilse, einer Fixierwalze 
und einer Druckplattenwalze, auf die eine Antriebskraft 
tibertragen wird und die deshalb einen f est en Eingriff 
zwischen einem Zylinder und einem AnschluBeingrif f selement 
erfordern, die dieselbe bilden. 

Die f otosensitiven Trommel, d.h- ein f otosensitives Element 
in einer zylindrischen Form, fur eine Elektrofotograf ie kann 
25 derart verschiedene Formen annehmen, daB in Abhangigkeit von 
der Art eines darauf auf gebrachten elektrofotograf ischen 
Verfahrens gewiinschte Eigenschaf ten erreicht werden. Typische 
fotosensitive Elemente ftlr eine Elektrofotograf ie konnen eine 
fotosensitive Trommel, die eine auf einer zylindrischen 
30 Statze ausgebildete fotoleitende Lage aufweist, und eine 
fotosensitive Trommel umfassen, die desweiteren eine 
Oberflachenschutzlage darauf umfaBt, die eine breite 
Verwendung haben. Die fotosensitive Trommel, die eine 
zylindrische Stiitze und eine fotoleitende Lage aufweist, kann 
35 zum Erzeugen von Bildern durch das bekannteste 

elektrofotograf ische Verfahren verwendet werden, das Laden, 
bildweise Belichtung, Entwicklung und weitere Obertragung wie 
gewtinscht umfaBt. Wie far die mit einer Schutzlage versehene 
fotosensitive Trommel kann eine derartige Schutzlage 
40 beispielsweise zu folgenden Zwecken vorgesehen sein: Schiitzen 
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der f otoleitenden Lage, Verbessern der mechanischen 
Festigkeit des fotosensitiven Elements, Verbessern der 
Dunkel-Abkling^Eigenschaft Oder Schaffen einer Eigenschaft, 
die fiir ein bestimmtes elektrofotograf isches Verfahren 
angepafit ist. 

Einige andere typische Bilderzeugungsverf ahren, wobei 
zylindrische Bildtragerelemente verwendet werden k6nnen, sind 
nachfolgend beschrieben. 

(1) Um die wiederholte Verwendbarkeit eines 

elektrofotograf ischen fotosensitiven Elements zu verbessern, 
wird ein auf dem elektrofotograf ischen fotosensitiven Element 
ausgebildetes elektrostatisches Bild fur eine Entwicklung zu 
einem anderen Bildtragerelement libertragen und das ' 
resultierende Tonerbild wird zu einem Auf zeichnungselement 
tibertragen, (2) Bei einem anderen elektrofotograf ischen 
Verfahren, das das Bilden eines elektrostatischen Bilds auf 
einem anderen Bildtragerelement entsprechend einem auf einem 
elektrofotografischen fotosensitiven Element ausgebildeten 
elektrostatischen Bild einschlielit, wird ein 
elektrostatisches Bild durch ein beschriebenes 
elektrofotograf isches Verfahren auf einem 
elektrofotografischen fotosensitiven Element in der Form 
eines Schirms ausgebildet, der eine groJie Anzahl an kleinen 
Offnungen hat. Eine Koronaladebehandlung wird auf ein anderes 
Bildtragerelement durch das Medium des elektrostatischen 
Bildes aufgebracht, um den Koronaionenstrom zu modulieren, 
wodurch ein elektrostatisches Bild auf dem vorstehend 
erwahnten anderen Bildtragerelement ausgebildet wird, und das 
elektrostatische Bild wird mit einem Toner entwickelt und zum 
Erzeugen eines endgaitigen Bildes zu einem 
Auf zeichnungselement libertragen. (3) GemaB einem anderen 
elektrofotografischen Verfahren wird ein auf einem 
elektrofotografischen fotosensitiven Element oder einem 
anderen Bildtragerelement ausgebildetes Tonerbild nicht 
direkt zu einem Auf zeichnungselement ubertragen, sondern wird 
einmal zu noch einem anderen Bildtragerelement Ubertragen, 
und das Tonerbild wird dann zu einem Auf zeichnungselement 
libertragen, vm darauf fixiert zu werden. Dieses Verfahren ist 
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insbesondere ftir die Herstellung von Farbbildern und fur ein 
Kopieren mit hoher Geschwindigkeit wirksam. Das 
Aufzeichnungselement kann gewohnlich ein flexibles Material 
wie Papier oder Folie sein. DemgemaB kann anstatt dem 
5 Obertragen von drei Farbbildern zu einem Aufzeichnungselement 
mit einer genauen Positionierausrichtung ein genauer 
ausgerichtetes Farbbild erzeugt werden, wenn drei Farbbilder 
auf ein Bildtragerelement Qbertragen werden, das aus einem 
Material zusammengesetzt ist, das im wesent lichen frei von 
10 einer Verformung ist, und dann gleichzeitig auf ein 

Aufzeichnungselement Obertragen werden. Desweiteren ist die 
Obertragung eines Tonerbildes auf ein Aufzeichnungselement 
durch das Medium eines Bildtragerelements auch far ein 
Kopieren mit hoher Geschwindigkeit wirksam. (4) Bei einem 
15 anderen Verfahren wird ein elektrisches Signal auf eine ' 
Mehrfach-Spitzenelektrode aufgebracht, um ein 
elektrostatisches Bild auf einem Bildtragerelement 
entsprechend dem elektrischen Signal zu erzeugen, und das 
elektrostatische Bild wird zvaa. Schaffen eines Bildes 
20 entwickelt. 

Die bei den elektrostatischen Hi Iderzeugungs verfahren wie 
denen der vorstehenden (1) bis (4) verwendeten 
Bildtragerelemente erf ordern' keine fotoleitende Lage." 

25 

Somit kannen zylindrische BildtrSgerelemente, auf denen 
elektrostatische Bilder oder Tonerbilder ausgebildet sind, 
verschiedene Element e aufweisen, die im allgemeinen eine 
isolierende Lage als die Oberf lachenlage haben, 
30 einschlielilich eines elektrofotografischen f otosensitiven 

Elements als ein typisches Beispiel, das eine Oberf lachenlage 
hat, die eine Schutzlage oder eine fotoleitende Lage sein 
kann. 

35 Die erfindungsgemaiie zylindrische Baugruppe kann 

beispielsweise auf die folgende Weise hergestellt werden. Ein 
Kopf (d.h. ein in einen Zylinder einzusetzendes Teil) eines 
AnschluBeingriffselements wird in einen Zylinder aus 
beispielsweise Aluminium, Kupfer oder Edelstahl eingesetzt. 

40 In der Nachbarschaft des Kopfes ist zu dem Inneren Oder der 
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Achse des Anschlufieingrif f selements eine Vertiefung 
angeordnet. Die Vertiefung kann eine geeignete Gestalt haben 
(einschliefilich Breite, Lange und Tiefe) . An einem 
Endrandteil, das die Vertiefung des Zylinders ttberdeckt, 
5 liegt ein im allgemeinen klauen- und keilfOrmiges 

Druckelement mit einer Spitze an, die einen spitzen Winkel 
bildet und eine fast identische Breite wie die Vertiefung 
hat, und wird bis zu einem bestimmten Betrag der 
Eindringtief^ zu dem Inneren der Vertiefung gedrtickt, wodurch 
10 der Zylinderendrand gebogen und fast gleichzeitig zu einer 
Gestalt abgeschert wird, die mit der Vertiefung 
ubereinstimmt . Der abgescherte Teil des gebogenen und 
geschnitten Endrands wird eng an der Kontur der Vertiefung 
angebracht und damit eingepafit, und der gebogene und 
15 geschnittene Teil (insbesondere seine innere OberflSche)/ des 
Endrands wird eng an der Seite und dem Boden der Vertiefung 
angebracht, wodurch eine zuverlSssige Befestigung 
gewahrleistet wird. 

20 Nachfolgend wird die vorliegende Erfindung auf der Grundlage 
eines Ausf ahrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die 
Zeichnungen erlautert, wobei die zylindrische Baugruppe als 
eine f otosensitive Trommel gebildet ist. Fig. 1 zeigt eine 
Schnittansicht einer erf indungsgemalien f otosensitiven 

25 Trommel. Unter Bezugnahme auf Fig. 1 umfafit die f otosensitive 
Trommel ein Zahnrad oder einen Flansch 1 als ein 
AnschluBeingriffselement, das zum drehbaren Stiitzen der 
f otosensitiven Trommel mit den Enden der f otosensitiven 
Trommel im Eingrif f steht und mit Vertiefungen 2 versehen 

30 ist, und einen Zylinder (Zylindersubstrat ) 3 aus einer mit 
einer f otoleitenden Lage 5 aus einer fotoleitenden Substanz 
oberflacheniiberzogenen Aluminiiamlegierung . Der Zylinder 3 ist 
mit einem bestimmten Passungsspiel um das Zahnrad Oder den 
Flansch 1 aufgepaiit und greift an den Vertiefungen 2 in das 

35 Zahnrad oder den Flansch 1 ein. Es kann betrachtet werden, 
dafi das Zahnrad oder der Flansch 1 einen Kopf (Teil, der in 
den Zylinder einzusetzen ist) la, ein Fundament lb mit oder 
ohne ZShne an seinem Umfang (in Abhangigkeit, ob es ein 
Zahnrad oder ein Flansch ist) und Vertiefungen 2 aufweist, 

40 die zwischen dem Kopf la und dem Fundament lb ausgebildet 
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sind. Fig. 2 und 3 zeigen jeweils eine Schnittansicht und 
eine entsprechende Draufsicht von oben fur die Darstellung 
des Biegens und Schneidens eines Zylinderendrands. Zu diesem 
Zweck liegt ein Drackelement 4 an einem Endrand des 
5 Troinmelzylinders 3 an und wird dagegen gedrUckt nachdem das 
Zahnrad oder der Flansch 1 in dem Zylinder 3 derart eingepafit 
ist, daI3 der Endrand in die Vertiefung 2 des Zahnrads oder 
des Flansches 1 gedrtickt wird, wahrend der Rand gebogen und 
abgeschert wird. 

10 

Der Zylinder 3 wird uber den aulieren Umfang des Kopfes la des 
Zahnrads oder des Flansches 1 aufgepafit. Die Passung bei 
dieser Stufe sollte vorzugsweise nicht derart locker sein, 
daB eine Relativbewegung zwischen den beiden Elementen 

15 ermoglicht wird, sollte aber frei von einer Verformung der 
auBeren Oberflache des Rands des Zylinders 3 sein. 
Insbesondere wird ein Spiel von 0 - 10 urn zwischen dem 
Zahnrad oder dem Flansch und dem Zylinder 3 bevorzugt. 
Nachdem das Zahnrad oder der Flansch 1 und der Zylinder 3 

20 aneinander aufgepafit sind wird dann ein klauen- oder 
keilf5rmiges Driickelement 4 mit einer Spitze mit einem 
spitzen Winkel an dem auBeren Umfang des Zylinders 3 an vier 
Teilen um den Kopf la des Zahnrads oder des Flansches 1 
angelegt, wie- in Fig. 3 gezeigt ist. Zu diesem Zeitpunkt ist 

25 jedes der vier Driickelemente 4 bei derselben Hohe am unteren 
Ende des Zylinders 3 angeordnet, wie in Fig. 2 gezeigt ist, 
und deren Spitze mit einer identischen Breite wie die 
Vertiefung 2 ist in horizontaler Ausrichtung mit einer 
Zugeh5rigen der Vertiefung 2 des Zahnrads oder des Flansches 

30 1 angeordnet, die in den Zylinder 3 eingepaBt ist, wie in 

Fig. 3 gezeigt ist, und wird dann zum Anliegen entlang seiner 
Achse linear bewegt. Dann wird nach dem Anliegen jedes 
Druckelement 4 veranlaBt, sich zu der Achse des Zahnrades 
Oder des Flansches 1 mit einer bestiramten Eindringtief e 

35 vorwarts zu bewegen, wodurch der Endrand von seinem unteren 
Ende entlang der Oberf lachengestalt des Driickelements 4 
gebogen wird, und der Endrand bei einem weiteren Eindringen 
bei Teilen abgeschert wird, die den Breiten der Vertiefungen 
2 entsprechen. Folglich sind die geschnittenen und gebogenen 

40 Telle des Endrands in den Vertiefungen 2 eng angebracht und 



- 10 - 

befestigt, so daB das Zahnrad oder der Flansch 1 und der 
Zylinder 3 sicher aneinander befestigt sind. 

Insbesondere ist der Endrand zu diesem Zeitpunkt vollstandig 
abgeschert und seine abgescherte Oberfiache ist eng an der 
Kontur der Vertiefungen 2 angebracht. Somit ist der gebogene 
und geschnittene Teil des Endrands eng an der Vertiefung 2 
befestigt, so dalS eine hohe Eingriffskraft ohne Erm5glichen 
einer relativen Bewegung oder eines LQsens zwischen dem 
Zylinder 3 und dem Zahnrad oder Flansch 1 in den Richtungen 
der Drehung und einer Achse der fotosensitiven Trommel 
erhalten wird. Die Vertiefung 2 kann mit einer beliebigen 
Vielzahl an Teilen, d.h, mit 2 Teilen, 3 Teilen, 4 Teilen, 8 
Teilen oder sogar mehr Teilen und vorzugsweise 
15 punktsymmetrisch beztiglich der Achse des Zahnrads oder des 
Flansches 1 ausgebildet werden, wie beispielsweise in Fig. 4 
gezeigt ist. 
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Das Ende des Umfangsabschnitts des Zylinders 3, das dem 
Biegen und Schneiden unterzogen wird, kann auf Wunsch fOr 
eine LSnge von zumindest 1,0 ram, vorzugsweise ztunindest 5,0 
mmm, von dem SuBersten Ende in der LSngsrichtung des 
Zylinders 3 freigelegt sein, d.h. frei von einem Oberzug 
einer fotosensitiven Substanz. • Die LSnge des iiberzugsf rfeien 
25 Endabschnitts sollte nicht tibermafiig groB sein, da sie den 
durch den tiberzogenen Bereich gebildeten 
Bilderzeugungsbereich verringern kann. 



30 



Die bei dem Biege- und Schneideschritt verwickelten GrOBen 
werden nun unter Bezugnahme auf Fig. 5 beschrieben. Unter 
Bezugnahme auf Fig. 5 wird es dem Drtickelement 4 ermdglicht, 
urn eine Eindringtief e a in das Innere des Zylinders von der 
Position einzutreten, an der es mit dem SuBeren Umfang des 
Zylinders 3 gerade in Kontakt ist. Durch Einstellen der 
35 Eindringtiefe a ist es moglich, die Bef estigungskraft 

zwischen dem Zahnrad oder dem Flansch 1 und dem Zylinder 3 zu 
steuern. Der Zylinder 3 hat eine Dicke b und kann gewShnlich 
ein gezogenes Rohr aus einem aluminiumhaltigen Metall 
aufweisen. Bei den nachfolgend beschriebenen spezifischen 
Beispielen wurde ein aluminiumhaltiges gezogenes Rohr ("H63S" 



40 
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(Handelsname) erhaltlich von Kobe Seiko K.K.) mit einer Dicke 
b von 0,7 mm (Aufiendurchmesser : 29,92 mm, Innendurchmesser : 
28,50 mm) und einer Lange von 260,5 mm verwendet. Eine 
groBere Dicke b schafft eine grSBere Festigkeit des 
5 Befestigungsdrehmcments, aber eine zu groBe Dicke b erfordert 
eine sehr groBe Kraft zum Biegen und Schneiden durch das 
Drtickelement 4 und beeinfluBt somit die GrSBengenauigkeit der 
umgebenden Teile auf stSrende Weise. Aufgrund dessen wird 
eine Dicke b von 0,3 mm - 1,5 mm, insbesondere 0, 6 mm - 1,0 
10 mm, far die GrOBen eines Zylinders bevorzugt, wie vorstehend 
beschrieben ist. Das Drtickelement 4 kann einen Spitzenwinkel 
e haben, der angesichts seiner Gestalt etc. beliebig 
eingerichtet sein kann, aber grundsStzlich ein spitzer Winkel 
ist, vorzugsweise in dem Bereich von 10 - 70 Grad, 
15 insbesondere 20-40 Grad. Obrigens wurde bei den nachfolgend 
erscheinenden Beispielen ein klauen- oder keilformiges 
Drtickelement mit einer glatten OberflSche, einem 
Spitzenwinkel von 30 Grad und einer Breite von 3 mm 
verwendet . 

20 

Der Endrand des Zylinders 3 ist in einer LSnge von f 
geschnitten. Eine groBere SchnittlSnge f schafft eine grSBere 
Befestigungskraft. Die Schnittlange f kann von der 
Eindringtiefe a abhangen und kann vorzugsweise zumihdest 0,2" 
25 mm, insbesondere zumindest 0,4 mm, sein. Die LEnge f darf 
jedoch 3 mm nicht iiberschreiten. 



Fig. 6 stellt die GrSBen der in dem Zahnrad oder Flansch 1 
ausgebildeten Vertiefung 2 dar. Insbesondere hat die 

30 Vertiefung 2 eine Breite (UmfangslSnge in einer Querrichtung 
zu der Achse des Zahnrads oder Flansches 1) c und eine HOhe 
(Lange in der Richtung der Achse des Zahnrads oder des 
Flansches 1) d. Diese GrSBen der Vertiefung 2 kSnnen auf 
geeignete Werte in Abhangigkeit vom AuBendurchmesser und der 

35 Dicke des Trommelzylinders 3 eingerichtet werden. Ftir die 

vorstehend beschriebenen GrSBen des Zylinders kann die Breite 
c vorzugsweise zumindest ! mm sein, und die Hohe d kann 
vorzugsweise zumindest 0,5 mm sein. Die Gestalt der 
Vertiefung 2 ist nicht auf eine Rechtwinklige beschrankt, 

40 sondern kann kreisf6rmig, bogenfOrmig (Teilkreis) , dreieckig 
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etc. sein. Die Gestalt und GroBe der Vertiefung kann in 
Abhangigkeit von der Gestalt und dem AuBendurchmesser des 
Zahnrads oder des Flansches 1 geandert werden und die Gestalt 
der Spitze des Driickelements 4 kann entsprechend geandert 
5 werden . 

Der geschnittene und gebogene Teil des Zylinderendrands kann 
vorzugsweise eine Breite haben^ die im Bereich von 0,95-1 
Mai der Breite der Vertiefung 2 liegt und ist insbesondere 
10 mit der Breite der Vertiefung 2 identisch- 

Fig, 7 zeigt einen Entwurf eines gewohnlichen 
elektrofotograf ischen Gerats der Ubertragungsart • 
einschlielilich einer erf indungsgemaiien f otosensitiven 
15 Trommel • , 

anter Bezugnahme auf Fig. 7 umfaBt das Gerat eine 
fotosensitive Trommel 41 als ein Bildtragerelement, das sich 
mit einer beschriebenen Umfangsgeschwindigkeit in der 
Richtung des Pfeils vm eine Achse 41a dreht. Auf dem Weg der 
Drehung wird die Umf angsoberf lache der f otosensitiven Trommel 
41 durch eine Ladeeinrichtung 42 auf ein positives oder 
negatives beschriebenes Potential gleichformig aufgeladen und 
dann bei einer Belichtungsposition 43 durch eine bildweise 
Belichtungseinrichtung (nicht gezeigt^ wie eine Schlitz- 
Belichtungseinrichtung oder eine Laserstrahlabtast- 
Belichtungseinrichtung) mit einem Bildlicht L belichtet. 
Folglich wird ein elektrostatisches latentes Bild, das dem 
Belichtungslichtbild entspricht, abschnittsweise auf der 
Umf angsoberf lache der f otosensitiven Trommel 41 ausgebildet. 

Das elektrostatische latente Bild wird dann mit einem Toner 
durch eine Entwicklungseinrichtung 44 entwickelt, die eine 
Entwicklungshulse 44a umfaBt, und das resultierende Tonerbild 
35 wird abschnittsweise durch eine Obertragungseinrichtung 45 
auf ein Obertragungsmaterial oder Papier P iibertragen, das 
zwischen dem f otosensitiven Element 41 und der 
Obertragungseinrichtung 45 synchron mit der Drehung des 
fotosensitiven Elements 41 durch eine (nicht gezeigte) 
40 Papier zuftihreinheit zugefiihrt wird. Dabei ist es auch 
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moglich, die Entwicklungshulse 44a als eine erf indungsgemalie 
zylindrische Baugruppe auszubilden. 

Das Obertragungsmaterial das das Tonerbild empfangen hat^ 
5 wird von der Oberflache des fotosensitiven Elements getrennt 
und zxoiti ^'ixieren des Bildes in eine Bildfixiereinrichtung 48 
eingefuhrt^ urn als ein Kopieerzeugnis aus dem GerSt 
ausgestofien zu werden, 

10 Die Oberflache des fotosensitiven Elements 41 wird nach der 
Bildubertragung durch eine Reinigungseinrichtung 46 einem 
Entfernen des Ubertragungsresttoners unterzogen^ lam gereinigt 
und ftir eine wiederholte Bilderzeugung verwendet zu werden. 

15 Eine Korona-Ladevorrichtung wird im allgemeinen verbreitet 
als die gleichf 5rmige Ladeeinrichtung 42 fur das 
fotosensitive Element 41 verwendet- Eine Korona- 
Obertragungseinrichtung wird auch im allgemeinen verbreitet 
als die Obertragungseinrichtung 45 verwendet, 

20 

Bei dem elektrofotograf ischen Gerat konnen mehrere Element e 
einschlieBlich einiger der vorstehend Erwahnten, wie dem 
fotosensitiven Element 41, der Entwicklungseinrichtung 44, 
der Reinigungseinrichtung 46 etc.; zum Bilden einer 

25 Gerateeinheit einstiickig kombiniert sein, so daB die Einheit 
einfach mit dem Geratekorper verbunden oder davon gelost 
werden kann. Beispielsweise konnen das fotosensitive Element 
41 und die Reinigungseinrichtung 46 in einer einzigen Einheit 
integriert sein, so daB sie durch eine FOhrungseinrichtung 

30 wie einer an dem Geratek5rper vorgesehenen Fiihrungsschiene an 
dem Geratek5rper angebracht oder davon gelost werden kann, 
Bei diesem Beispiel kann auch die Gerateeinheit einstttckig 
mit der Ladeeinrichtung 42 und / oder der 
Entwicklungseinrichtung 44 begleitet sein. 

35 

Wenn das elektrofotograf ische Gerat als ein Kopiergerat oder 
ein Drucker verwendet wird, ist das Bildlicht L ein von einem 
Original ref lektiertes oder ubertragenes Licht oder ein 
Bildlicht, das gebildet wird, indem Lesedaten von einem 
40 Original kodiert werden und ein Laserstrahl abgetastet wird 
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Oder eine Reihe aus licht-emittierenden Dioden oder eine 
Reihe aus Flussigkristallblenden auf der Grundlage der 
kodierten Daten angetrieben werden. 

5 Wenn das Bilderzeugungsgerat als ein Drucker ftir ein 

Faksimile verwendet wird, kann das Bildlicht L durch ein 
Belichtungslichtbild zum Drucken der empfangenen Daten 
ersetzt werden. Fig. 8 zeigt ein Blockschaltbild zvm 
Darstellen eines derartigen Ausf tihrungsbeispiels . 

10 

Unter Bezugnahme auf Fig. 8 steuert eine Steuereinrichtung 51 
eine Bildleseeinrichtung (oder Bildleseeinheit) 50 und einen 
Drucker 59. Die Gesamtheit der Steuereinrichtung 51 wird 
durch eine CPU 57 geregelt. Von der Bildleseeinrichtung 50 

15 ausgelesene Daten werden durch einen Ubertragungsschaltkreis 
53 zu einem entfernten AnschluB wie einem anderen 
Faksimilegerat iibertragen. Andererseits werden von einem 
entfernten Anschluli empfangene Daten durch einen 
Empfangerschaltkreis 52 zu einem Drucker 59 tlbertragen. Ein 

20 Bildspeicher 56 speichert die beschriebenen Bilddaten. Eine 
Druckersteuereinrichtung 58 steuert den Drucker 59. Eine 
Telefonhorereinheit 54 ist mit dem Empf angerschaltkreis 52 
und dem Ubertragungsschaltkreis 53 verbunden. 

25 Insbesondere wird ein von einem Kabel (oder Schaltkreis) 55 

(d.h. empfangene Bilddaten von einem entfernten AnschluB,. der 
durch ein Kabel verbunden ist) empfangenes Bild mittels des 
Empfangerschaltkreises 52 demoduliert, durch die CPU 57 
dekodiert und abschnittsweise in dem Bildspeicher 56 

30 gespeichert. Wenn Bilddaten in dem Bildspeicher 56 

gespeichert sind^ die ziomindest einer Seite entsprechen, wird 
eine Bildauf zeichnung oder ein Ausgangssignal bezUglich der 
entsprechenden Seite bewirkt. Die CPU 57 liest Bilddaten aus 
dem Bildspeicher 5 6, die einer Seite entsprechen, und 

35 ubertragt die dekodierten Daten, die einer Seite entsprechen, 
zu der Druckersteuereinrichtung 58. Wenn die 
Druckersteuereinrichtung 58 die Bilddaten von der CPU 57 
empfSngt, die einer Seite entsprechen, steuert die 
Druckersteuereinrichtung 58 den Drucker 59, so daB eine 

40 Aufzeichnung der Bilddaten bewirkt wird, die der Seite 



entspricht. Wahrend der Aufzeichnung durch den Drucker 59, 
empfangt die CPU 57 andere Bilddaten, die der nachsten Seite 
entsprechen - 

Somit kann das Empfangen und Aufzeichnen eines Bildes auf die 
vorstehend beschriebene Weise durch Verwenden eines 
elektrofotografischen GerSts bewirkt werden, das mit einem 
erfindungsgemSBen Bildtragerelement als ein Drucker 
ausgestattet ist. 



Beispiel 1 

Eine fotosensitive Trommel, wie sie in Fig. 1 gezeigt ist, 
wurde durch ein Verfahren hergestellt, wie es unter 
Bezugnahme auf die Fig- 1-6 vorstehend erlautert ist. 

Ein aus Aluminium hergestellter gezogener Zylinder oder ein 
Rohr ("H63S" (Handelsname) erhaitlich von Kobe Seiko K.K.; 
Innendurchmesser 28,50 mm und Dicke 0,7 mm jeweils an den 
Pafienden; LSnge: 260,5 mm) wurde durch Eintauchen in eine 
ammoniakhaltige, wasserhaltige Kaseinlosung (Kasein 11,2 g, 
28%-iges Ammoniakwasser 1 g, Wasser 222 ml) und eine folgende 
Trocknung uberzogert, urn eine erste Lage mit einer Rate von 
1,0 g/m^ auszubilden. 

Dann wurden 1 Gewichtsteil Aluminiumchlorid-Phthalocyanin, 1 
Gewichtsteil Butyralharz ("Eslec BM-2" (Handelsname), 
erhaitlich von Sekisui Kagaku K.K.) und 30 Gewichtsteile 
Isopropylalkohol far 4 Stunden in einer KugelmGhle zerteilt. 
Die resultierende Verteilung wurde durch Eintauchen auf die 
vorstehend hergestellte erste Lage aufgetragen und 
getrocknet, um eine 0,3 pm dicke Ladungserzeugungslage zu 
bilden . 

Getrennt wurden 1 Gewichtsteil einer Hydrazonzusammensetzung, 
1 Gewichtsteil eines Polysulf onharzes ("pi700" (Handelsname) 
erhaitlich von Union Carbide Co.) und 6 Gewichtsteile von 
Monochlorobenzol unter Umrtlhren gemischt. Die resultierende 
Flussigkeit wurde auf die Ladungserzeugungslage durch 
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Eintauchen aufgetragen und getrocknet, um eine 12 |jm dicke 
Ladungstransportlage zu bilden. Somit wird ein tiberzogener 
Trommel zy Under 3 in einem Zustand vor dem Biegen geschaffen, 
wie er in Fig. 1 gezeigt ist, 

5 

Getrennt wurde ein Trommel zahnrad 1 mit einem Abschnitt^ wie 
in Fig. 1 gezeigt ist^ aus Polyacetal-Copolymer-Harz 
("Duracon M90-02" (Handelsname) erhSltlich von Polyplastic 
K.K.) durch Spritzgiefien gebildet (bei den Bedingungen der 
10 Diisentemperatur: 200''C, Zylindertemperatur : Spitze: 180''C, 
Mitte: IVO^'C, Hinten: leO^'C; Gesenktemperatur : Vertiefung: 
eO^'C,. Kern: 60*^0), um einen Kopf (eingesetztes Tail) mit 
einem Auiiendurchmesser von 28,49 mm und vier rechtwinklige 
Vertiefungen (Breite: 3 mm, Hohe: 1,5 mm, Tiefe: 3 mm) an 
15 vier Teilen zu haben, die zu dem Kopf benachbart sind urid zu 
der Achse des Zahnrads 1 rechtwinklig angeordnet sind. 

Auf das somit erhaltene Zahnrad 1 wurde der vorstehend 
hergestellte Trommelzylinder 3 derart aufgepafit^ dalJ der Kopf 
la des Zahnrads 1 mit seinem unteren Endrand bedeckt wird, 
und vier Driickelemente 4 wurden veranlaBt, mit der auBeren 
Oberflache des Endrands des Zylinders 3 in Kontakt zu treten, 
wie in Fig. 3 gezeigt ist. Jedes Driickelement 4 hatte eine 
Spitze mit einer Breite von 3 ram und einen Winkel (e) von 30' 
Grad und war aus SKD 30 gebildet. Nach dem Kontakt wurden die 
DrUckelemente 4 weiter gegen den Zylinderendrand mit einer 
Eindringtiefe von 2,5 mm gedruckt, um den Endrand derart zu 
biegen und abzuscheren, daB er mit der Gestalt der 
Vertiefungen 2 abereinstimmt . Die geschnittene Lange des 
Zylinder endrands war 1,4 ram. Somit wurde das Zahnrad 1 an 
einem Ende des Trommel zylinders befestigt. Ein anderes 
Zahnrad wurde auf ahnliche Weise an dem anderen Ende des 
Troramelzylinders befestigt . 

Die somit erhaltene f otosensitive Trommel wurde in eine 
ProzeBkartusche far einen Laserstrahldrucker ("LBP-SX" 
(Handelsname) erhaltlich von Canon K.K.) geladen und die 
ProzeBkartusche wurde ftir 48 Stunden in einer Umgebung mit 
hoher Temperatur - hoher Feuchte (32, 5^*0 - 85% rel.F.) stehen 
40 gelassen. Dann wurde die ProzeBkartusche in den 
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Laserstrahldrucker geladen und einem Bilderzeugungstest von 
10000 BlSttern unterzogen. Wahrend des Tests wurden gute 
Bilder ohne ein Auftreten von UnregelinaBigkeiten erhalten^ 
wie SteigungsunregelmSliigkeiten oder Nebel, die der 
fotosensitiven Trommel zugerechnet werden konnen. Nach dem 
Bilderzeugungstest wurde die fotosensitive Trommel aus der 
Kartusche herausgenommen, lam zu prtifen, ob irgendwelche 
Defekte an der Verbindung zwischen dem Zahnrad und dem 
Zylinder aufgetreten sind, wie ein Spiel, ein Ablosen und 
eine fehlerhafte Anordnung. Diesbezuglich wurden Gberhaupt 
keine Defekte beobachtet. Die fotosensitive Trommel wurde 
nach dem Bilderzeugungstest fixiert und mittels eines 
kommerziell erhaltlichen Drehmomentmeligerats einer Messung 
des Bruchdrehmoments unterzogen, wobei der Bruch bei einem 
Drehmoment von 160 kgcm verursacht wurde. / 

Beispiel 2 

Eine fotosensitive Trommel wurde in derselben Weise wie beim 
Beispiel 1 hergestellt, auBer dafi das Driickelement nach dem 
Kontakt weiter gedruckt wurde, um eine Eindringtief e von 2,0 
mm zu veranlassen. Die geschnittene Lange an dem abgescherten 
Teil des Zylinderendrands war 1,10 mm. Die resultierende* 
fotosensitive Trommel wurde in derselben Weise wie beim 
Beispiel 1 untersucht, wobei ahnliche Ergebnisse erhalten 
wurden. Das Bruchdrehmoment der fotosensitiven Trommel an der 
Verbindung nach dem Bilderzeugungstest war 145 kgcm. 

Beispiel 3 

Eine fotosensitive Trommel wurde in derselben Weise wie beim 
Beispiel 1 hergestellt, auBer daB die Eindringtief e des 
Druckelements nach dem Kontakt auf 1,5 mm geandert wurde. Die 
geschnittene Lange an dem abgescherten Teil des 
Zylinderendrands war 0,85 mm. Die resultierende fotosensitive 
Trommel wurde in derselben Weise wie beim Beispiel 1 
untersucht, wobei ahnliche Ergebnisse erhalten wurden. Das 
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Bruchdrehmoment der f otosensitiven Trommel an der Verbindung 
nach dem Bilderzeugungstest war 122 kgcm. 

5 Beispiel 4 

Eine fotosensitiven Trommel wurde in derselben Weise wie beim 
Beispiel 1 hergestellt^ auBer daii die Eindringtief e des 
Drtickelements nach dem Kontakt auf 1,0 mm geandert wurde. Die 

10 geschnittene Lange an dem abgescherten Teil des 

Zylinderendrands war 0,55 mm. Die resultierende fotosensitive 
Trommel wurde in derselben Weise wie beim Beispiel 1 
untersucht, wobei ahnliche Ergebnisse erhalten wurden. Das 
Bruchdrehmoment der fotosensitiven Trommel an der Verbindung 

15 nach dem Bilderzeugungstest war 70 kgcm. 

Vergleichsbeispiel 1 

20 Ein auf dieselbe Weise wie beim Beispiel hergestelltes 
Trommel zahnr ad und ein Trommel zylinder wurden mit 0,08 g 
eines Sekundenklebstof f s ("ARONALPHA 432 FTW" (Handelsname) 
erhaltlich von Toa Gosei Kagaku K.K.) zusammengeklebt und zum 
vollstandigen Ausharten fur 48 Stunden in einer Umgebung mit 

25 32,5°C und 85% rel.F. stehen gelassen. Die resultierende 
fotosensitive Trommel wurde auf dieselbe Weise wie beim 
Beispiel 1 untersucht, wobei das Zahnrad nach ungefahr 500 
Blattern der Bilderzeugung fehlerhaft angeordnet war. Der 
Teil des Klebefehlers wurde beobachtet, um als ein Grenzbruch 

30 an der Grenze zwischen dem Trommel zahnrad und dem Klebstoff 
verursacht zu werden. Das Bruchdrehmoment zu diesem Zeitpunkt 
war 55 kgcm. 

35 Vergleichsbeispiel 2 

Ein auf dieselbe Weise wie beim Beispiel 1 hergestellter 
Trommelzylinder und ein Trommel zahnrad wurden auf eine 
ahnliche Weise wie beim Beispiel 1 aneinander befestigt, 
40 auBer daB das DrUckelement nach dem Kontakt mit dem Umfang 



- 19 - 



des Zylinders weiter gedruckt wurde, um eine Eindringtief e 
von nur 0,5 mm zu veranlassen, wodurch das Zahnrad in den 
Zylinder nur durch Aufstecken eingreift, d.h. ohne 
Veranlassen eines Schneidens des Zylinders ^ 

5 

Der somit hergestellte Zylinder wurde in derselben Weise wis 
beim Beispiel 1 untersucht, wobei ein Spiel von ungefShr 0,5 
mm in der Drehrichtung zu dem Zeitpunkt von 6000 Bl^ttern 
wahrend des Halbarkeitstests auftrat. Nach dem 
10 Haltbarkeitstest wurde die Verbindung zwischen der 

fotosensitiven Trommel und dem Trommelzahnrad beobachtet, 
wobei der aufgesteckte Teil des Zylinders nicht abgeschert 
war, aber ein Spalt mit der Vertiefung gefunden wurde. Die 
Bruchscheibe zu diesem Zeitpunkt war 62 kgcm. 

15 

Beispiel 5 

Die Oberflache eines Al-Rohrs (AuBendurchmesser = 16 ram,. 
20 Dicke = 0,8 mm, L^nge = 248 mm) wurde durch Sandstrahlen auf 
eine Oberf lachenrauhigkeit (Ra) von 2,5 jim aufgerauht. 

Dann erhielt die Oberflache des Al-Rohrs einen Sprtihiiberzug 
mit einer Farbe der folgehden Zusammensetzung: 

Phenolharz 20 Gewichtsteile 

("PLI-O-PHEN J-325", hergestellt durch Dai 
Nippon Ink K.K.) 

schwarze Kohle 9 Gewichtsteile 

(durchschnittlicher Durchmesser = 7 pm) 
Isopropylalkohol 20 Gewichtsteile 

Die resultierende Oberzugslage zeigte eine 
Oberf lachenrauhigkeit (Ra) von 3,0 ixra. 

In beide Enden der somit ausgebildeten Entwicklungshiilse 
35 wurde ein Flansch mit einem Kopf auJiendurchmesser von 14,38 mm 
mit einer Passungslange von 3 mm eingepa^t, der durch 
Sprit zgiefien aus Polyacetalharz ("Duracon' AW-01", hergestellt 
durch Polyplastic K,K,) hergestellt ist. Der Flansch war mit 
vier rechtwinkligen Vertiefungen (Breite = 3 mm, Hohe = 1 mm 
40 und Tiefe = 3 mm) an 4 zu dem Kopf benachbarten Teilen 
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versehen und zu der Achse des Flansches rechtwinklig 
angeordnet . 

Dann wurden vier Drttckelemente an dem Endrand der auf den 
5 Kopf und die Vertiefung des Flansches aufgepafiten 

Entwicklungshtilse an den Positionen der Vertiefungen angelegt 
und mit einer Eindringtief e von 1^5 mm gegen den Endrand 
weiter gedriickt, um den Rand bei einer Schnittiange von 0,^85 
mm zu biegen" und zu schneiden, wodurch die Flansche an der 
10 Entwicklungshaise befestigt wurden. Jedes Druckelement hatte 
eine Spitzenbreite von 3 mm und einen Spitzenwinkel von 30 
Grad und war aus SKD 30 hergestellt. 

Die somit erhaltene Entwicklungshiilse wurde in eine Kartusche 
15 far einen Laserstrahldrucker ("LBP-SX", hergestellt durch 

Canon K.K.) geladen und fur 48 Stunden in einer Umgebung mit 
hoher Temperatur - hoher Feuchte {32,5*'C - 85% rel.F.) stehen 
gelassen, und dann wurde die Kartusche in derselben Umgebung 
in den Laserstrahldrucker geladen und einem 

20 Bilderzeugungstest von 10000 Blattern unterzogen. Wahrend des 
Tests wurden gute Bilder ohne ein Auftreten von 
UnregelmaBigkeiten erhalten, wie SteigungsunregelmSfiigkeiten 
Oder Nebel, Nach dem Bilderzeugungstest wurde die 
Entwicklungshaise ^us der Kartusche herausgenoramen, um zu' 

25 prufen, ob irgendwelche Defekte an der Verbindung zwischen 

dem Zahnrad und dem Zylinder aufgetreten sind, wie ein Spiel, 
ein Abiasen und eine fehlerhafte Anordnung. Diesbezaglich 
wurden uberhaupt keine Defekte beobachtet. Die 
Entwicklungshaise wurde nach dem Bilderzeugungstest fixiert 

30 und mittels eines kommerziell erhaitlichen 

DrehmomentmeBgerats einer Messung eines Bruchdrehmoments an 
der Verbindung unterzogen, wobei der Bruch bei einem 
Drehmoment von 60 kgcm verursacht wurde. 

35 Die vorstehend erwahnten Ergebnisse der Beispiele und 
Vergleichsbeispiele sind in der folgenden Tabelle 1 
zusammengef aBt . 
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10 PATENTANSPROCHE ; 

1. Fotosensitive Walze (41) oder Entwicklungswalze (44a) ftir 
ein elektrofotografisches BilderzeugungsgerSt, wobei die 
Walze einen Zylinder (3) mit offenen Enden und ein 
Drehmomenttibertragungselement (1) aufweist, wobei das 
DrehmomentObertragungselement einen Zapfen (la) hat, der sich 
im Eingriff mit dem offenen Ende des Zylinders befindet/ 
wobei der Zapfen eine Vertiefung (2) hat, und wobei ein 
Endabschnitt der Zylinderwand in die Vertiefung hineingebogen 
ist, urn den Zylinder an dem Drehmomenttibertragungselement zu 
befestigen; wobei: 

die Vertiefung eine von einer Vielzahl von Vertiefungen (2) 
ist, die in Umfangsrichtung um den Zapfen beabstandet sind; 
und 

der Endabschnitt der Zylinderwand so geschnitten ist, daB 
eine Vielzahl Laschen erzeugt sind, die in Umfangsrichtung um 
den Zylinder beabstandet sind, und wobei jede dieser in eine 
Jeweilige der Vertiefungen derart hineingebogen ist, daB der 
Zylinder und das Drehmomentubertragungselement gegen eine 
relative Drehung gesperrt werden. 
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2. Walze nach Anspruch 1, wobei die Dicke der Zylinderwand in 
der Nachbarschaft der Laschen 0,3 - 1,5 mm ist- 

35 3. Walze nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Lange der die 
Laschen erzeugenden Schnitte zumindest 0,2 mm ist. 



4. Walze nach Anspruch 3, wobei die Lange zumindest 0,4 mm 
ist. 
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5. Walze nach einem der vorangehenden Anspruche, wobei jede 
Lasche eine Breite hat,, die mit der Breite der jeweiligen 
Vertiefung identisch ist. 

6. Walze nach einem der vorangehenden AnsprUche^ wobei der 
Zylinder ein Aluminiuitirohr aufweist. 

7. Walze nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das 
Drehmomentiibertragungselement als ein Zahnrad (lb) 
ausgebildet ist, urn einen Antrieb von oder zu der Walze zu 
iibertragen. 

8 • Walze nach einem der vorangehenden Anspruche, wobei das 
andere Ende des Zylinders .ein offenes Ende ist und die 
Zylinderwand des anderen Endes des Zylinders so geschnitten 
ist, daB eine Vielzahl von weiteren Laschen erzeugt sind, die 
in Umfangsrichtung um den Zylinder beabstandet sind und die 
in jeweilige Vertiefungen hineingebogen sind^ die in 
Umfangsrichtung um einen weiteren Zapfen eines weiteren 
Elements beabstandet sind, das sich im Eingriff mit dem 
anderen Ende des Zylinders befindet. 

9* Walze nach einem der vorangehenden Anspriiche, die eine 
fotosensitive Walze ist, die angepaiit ist, ein darauf 
gebildetes entwicklungsfahiges latentes Bild zu ermoglichen. 

10. Walze nach Anspruch 9, wobei der Umfang des Zylinders der 
fotosensitiven Walze mit einer fotosensitiven Lage (5) 
tlberzogen ist, und wobei ein von dem Oberzug mit der 
fotosensitiven Lage (5) freier Endabschnitt des Zylinders so 
geschnitten ist, daB die Vielzahl der Laschen erzeugt sind. 

11. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 8, und die eine 
Entwicklungswalze ist, die angepaBt ist, um Toner zu einer 
fotosensitiven Walze zu Ubertragen, um ein latentes Bild 
darauf zu entwickeln. 

12. ProzeBkartusche ftir ein elektrof otograf isches 
Bilderzeugungsgerat, die folgende Bauteile aufweist: 



eine f otosensitives Element, eine Einrichtung zum Aufladen 
des fotosensitiven Elements, eine Einrichtung zum Entwickeln 
eines auf dem fotosensitiven Element ausgebildeten latenten 
Bildes und eine Einrichtung zum Reinigen des fotosensitiven 
Elements, wobei das fotosensitive Element durch eine Walze 
nach Anspruch 9 oder 10 gebildet ist, und/oder wobei die 
Ehtwicklungseinrichtung eine Walze nach Anspruch 11 umfaBt- 

13. Elektrof otografisches Bilderzeugungsgerat mit einer 
ProzeBkartusche nach Anspruch 12, 

14. Elektrof otografisches Bilderzeugungsgerat mit folgenden 
Bauteilen: einem fotosensitiven Element, einer Einrichtung 
zum Aufladen des fotosensitiven Elements, einer Einrichtung 
zum Entwickeln eines auf dem fotosensitiven Element ' 
ausgebildeten latenten Bildes und einer Einrichtung zum 
Reinigen des fotosensitiven Elements, wobei das fotosensitive 
Element durch eine Walze nach Anspruch 9 oder 10 gebildet 
ist, und/oder wobei die Entwicklungseinrichtung eine Walze 
nach Anspruch 11 umfaBt. 

15. Elektrof otografisches Bilderzeugungsgerat nach Anspruch 
13 Oder 14, und das die Form eines Kopiergerats, eines 
Druckers oder einfes Faksimllegerats hat. 
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